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ボの再現

キ
ズ
の
位
置
や
程
度
の
確
認
を
お
こ
な
っ
た

ら
、ま
す
は
ク
リ
ー
エ
ン
グ
か
ら
ス
タ
ー
ト
。

表
面
の
清
掃
は
３
国
に
分
け
て
お
こ
な
い
、―

～
２
回
目
は
シ
リ
コ
ン
系
の
薬
剤
で
汚
れ
を

落
と
し
、３
回
目
で
は
薬
剤
を
変
え
て
脱
脂
す

る
の
が
目
的
。拭
き
上
げ
て
い
く
と
、
ス
ポ
ン

ジ
は
真
っ
黒
に

範麟静リフ渉ッシニf直‖ま
クリ車量ングも効果鞠

岩」れなどが無い状態
なら、クリーニングを
しつかりとおこなう
ことで見違えるよう
になることも。シボの
間に入った汚れなど
で白く見えている場
合もあると言う

シリコン系業斉」で表面を減くとツャが出るが、3
度目の脱脂をおこなうと再びマイルドなテカリに

フアイプ時中と
専用樹脂

ンートを貼りつけるの1よ向こう日とが見えるほど
際間の閥いた大きなヒどの豪側。表画が反つて
しまつているような罰れに盛う。今回のS30ダ
ツンEI本一ドでrよ 3導メ=夕■部分の2箇所

!

幸暴
ダツシユが変形し、引っ張られて発生したょう
な大きなヒビ割れに|よ 、「裏打ちJをおこなう。
目が細かく、細いファイバーで構成されたシー
トを裏側に買占ることで、樹指の収線によるヒビ
の開発防止や強度を出すため。シートはヒビの
大きさ(長さ)に合わせてカットしておく

1薯

基遥窪藍靭 紹:翠慾雫率
フアイバーシートを貼るために使うの1よ、熱震化牲(熱
を力8ぇると固まる)の専用穏脂(接着剤)。 おけすぜなぃ
よう|=するため、3テで漂すょうにして無駄な分をそ
ぎ落としておく。熱を押えるまでバタつくことはない

汚れを落とすのは、修復に使うパテや塗料
の密着を良くする意味の他、調色用にダッ
シユボード本来の色を出すためでもある



S‐麹ッ!ト
次は割れてしまったヒビの反り上
がつている部分を切つてしヽく。た
だ平らにするのではなく、断面で
見た時にV字になるようにするの
がポイント。こうすることでパテの
載る部分をより多く確保している

シートを描りつけたら熱を加えて接着常」を固める。通常は専用のアイロン
で押しつけながら熱を加えていくが、このダッシュ裏側のように貼る場所
が奥まっている場合にはコツがいる。金属製のコテをシートに押し当てて
おいて、そのコテをヒートガンで熱するようにするのだ

大きなヒビに|よカッターナイフとグラインダー、その他の組いヒビにもグラインダーを使つて表
面をならし、この後のパテの密着性を上げるための足付けをする。ヒビで盛り上がっている部分
を無くし、また、肖4り すぎないように素手で絶

“

りながら削つていく

割
れ
目
に
パ
テ
を
流
し

込
む
よ
う
な
要
領
で
盛

っ
て
い
く
。
ち
な
み
に
、

熱
硬
化
性
の
専
用
パ
テ

は
ビ
ニ
ー
ル
レ
ザ
ー
に

も
使
用
が
可
能
な
物

で
、弾
力
も
残
り
、
シ
ー

ト
や
室
内
内
張
り
の
表

度
修
復
な
ど
に
も
使
う

こ
と
が
で
き
る
そ
う
だ

肖」り粉を落とした後は、パテ盛り。
パテに1よ熱硬イ剛とを使うこともあ
るが、旧事のダッシュボードのよ
うにあまり熱を加えたくない場合
に1よ、時間で硬化するタイプを使
うなど、ケースバィヶ―ス

3連メーター上の大きFJ 2つの書」れ目と、そ
の左右にある小さなヒビ、衝撃によって付い
た穴のようなキズ部分に素早くパテを盛って
しヽく

パテをじゅうぶんに硬化さ
せてから、耐水ベーパーに
よる成形作業に移る。この
辺りは7ftデ ィの板金作業と
通する部分だ。キズの周辺
も平らにならしていく

奥
が
採
い
け
ベ
ア
の
世
界

今
回
作
業
し
た
よ
う
な
Ｓ
３０
く

ら
い
の
旧
車
に
な
る
と
、
修
復
す

る
部
分
以
外
に
も
、
表
面
が
す
で

に
波
打
っ
て
い
た
り
す
る
の
で
リ

ペ
ア
す
る
範
囲
の
見
極
め
が
難
し

い
。
そ
う
い
っ
た
こ
と
も
考
慮
し

つ
つ
、
こ
こ
で
は
広
め
に
表
画
を

な
ら
し
、
パ
テ
に
よ
る
成
形
作
業

を
お
こ
な
っ
て
い
る
。
表
面
全
部

を
作
り
直
す
の
は
大
作
業
に
な
る

の
で
、
ど
こ
ま
で
を
リ
ペ
ア
す
る

の
か
な
ど
は
、
作
業
を
依
頼
す
る

時
点
で
打
ち
合
わ
せ
て
お
く
と
良

い
だ
ろ
う
。

ベ
ー
パ
ー
掛
け
に
よ
る
成
形
が
完

了
し
た
ら
、
研
い
だ
パ
テ
粉
を
完

全
に
落
と
し
、塗
装
前
の
ベ
ー
ス

剤
を
全
体
に
塗
っ
て
い
く 目1翻|め

ヒビやキズの部分以外にパ

テが残っているのは、この

ダッシュボードの表面が波

打つていることの証。自然

な状態に直すためにはtや

はり技術を要する  |

ヒ
ビ
自
体
は
細
く
て
も
、

塗
装
の
範
囲
は
そ
の
周

囲
に
及
ぶ
の
で
、カ
ツ
ト

や
ベ
ー
パ
ー
掛
け
は
広

め
に
お
こ
な
う

ぺ畠スrll種



督景督旨          啓格禄骨骨
ている。ダッシュボードの表面はベース剤によ

塗品を繰骨墾】歩沓
態なので、そこに調色した

増 色
畿!0冒

次は、ダッシュの色に合わせて塗
装する色を調含する。使うのは
水性の専用塗料で、l s o9ool
取得済みの無害、無臭性という
インテリアにも適した物

ガンで少量すつ塗料を吹いたら、ドライヤーで
乾かしつっ、また吹いていく…という特殊な方
法で少しすつ作業を進めていく

翻襲襲

ま|きち

換
ツブの大きき、形状などを、ガンの向き

馨審暫産繁警驚詠者a更響ャ|1評
雫じ

ベ
ー
ス
剤
の
塗
布
と
調

白
、
マ
ス
キ
ン
グ
と
い

う
準
備
が
整
っ
た
ら
、

い
よ
い
よ
塗
装
に
入

る
。右
手
に
塗
装
ガ
ン
、

左
手
に
は
ド
ラ
イ
ヤ
ー

ガ
ン
の
使
い
方
次
第
で
も
ツ
ヤ
を
出
し
た
り
、逆
に
消
し
た
り
も
で
き
る
。

ち
な
み
に
、塗
料
の
ラ
イ
ン
ナ
ツ
プ
は
豊
富
な
の
で
、パ
ー
ツ
の
金
塗
装
を

す
る
場
合
に
は
、好
み
の
色
を
指
定
し
た
り
、光
沢
あ
り
、
マ
ッ
ト
調
な
ど
、

ワ
ン
オ
フ
な
ら
で
は
の
特
注
す
る
こ
と
も
で
き
る

鶴鞍
%ぱ髄霊苦挙品遼鑑徴5鞠鐘歓舗経

ガ晃基裏務繍 f勇的ゃなく近
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|こ1牲 i普
違の塗装と

!よIE反対C
うて離しい状態で、ノズル●詩まらヽ すしヽ」とのこと



塗料の噴霧をまめに調整しながら少し
すつ塗り重ねることで、平らだった成形
部分にシボ模様ができあがってくる。か
なり細かい作業なので、集中力を要する
の1よ もちろん、シボを作るのが広い範囲
になるほど時間とテマを要する。ガンと
塗料があっても、さす力Mこ プライベート
で手軽にできるワザで|よ ない…

‐

―

宮二:FII:=

ダッシュボード全体に塗装したら、仕上げにn」

摩耗性を上げるためのコーティング剤を塗布
して売成となる

爾

鶴
°

最後に塗料で作ったシボの高さを合
わせるために、周辺とのバランスを
見ながらベーパー掛けを軽くおこな
う。また、ガンの吹き付けだけでもシ
ボの高さを合わせるという方法もあ
るそうだ

割
れ
を
修
復
し
た
の
ほ
も
ち
ろ
ん
、そ

田
と
い
う
作
業
時
間
が
目
安
　
　
　
　
！
十■

犬
物
か
ら
小
物
ま
で

ソ
ベ
ア
で
生
ま
れ
変
わ
る

新
品
が
出
る
物
な
ら
悩
む
こ
と
は
そ

れ
ほ
ど
な
い
け
ど
、
す
で
に
策
く
な
っ

た
絶
版
晶
だ
か
ら
こ
そ
、
今
あ
る
物
を

活
か
し
た
い
。
そ
ん
な
多
く
の
ほ
車
一乗

り
に
と
っ
て
、
リ
ペ
ア
屋
さ
ん
は
頼
つ

に
な
る
存
在
だ
。
　
　
　
　
　
　
　
「

今
回
の
Ｓ
３０
ダ
ッ
シ
ュ
ボ
■
ド
で
‐

は
、
と
ビ
が
ま
ん
べ
ん
な
く
４
箇
所
も

あ
り
、
し
か
も
全
体
的
に
ヤ
レ
た
状
態

だ
っ
た
た
め
全
塗
装
を
し
て
い
る
が
、

小
さ
な
ヒ
ビ
の
場
合
は
部
分
的
な
塗
装

で
も
リ
ペ
ア
で
き
る
。
ま
た
、
作
業
を

お
こ
な
っ
た
ス
プ
リ
ー
ム
モ
ー
タ
ー
ス

で
は
、
ダ
ツ
シ
ュ
ボ
ー
ド
の
他
に
も
シ

ー
ト

（モ
ケ
ッ
ト
地
）
に
開
い
た
穴
の

リ
ペ
ア
や
、
ど
ニ
ー
ル
レ
ー
ザ
ー
の
標

れ
・
破
れ
の
り
ベ
ア
な
ど
、
幅
広
く
予

が
け
て
い
る
の
で
、
気
に
な
っ
た
人
は
・

問
い
合
わ
せ
て
み
よ
う
。　
　
　
　
一
一

０
開
蓬
車襲

軽
氏


